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O INSTITUTO

Parque Tecnológico da UFRJ

PD&I para a indústria

Atuação na etapa Pré-Competitiva 
(TRL 3 à 7) da inovação

Investimento > R$ 70 milhões

> 100 funcionários

> 3.000 m² em laboratórios

Unidade credenciada



O INSTITUTO

FIBRAS

BIOTECNOLOGIA SÍNTESE E 
ANÁLISES 
QUÍMICAS

ENGENHARIA E 
DESENVOLVIMENTO 

DE PROCESSOS

INTELIGÊNCIA 
COMPETITIVA 

E PI

Intensificação e 
escalonamento de processos

Microfluídica

Diminuição de tempo reacional

Aumento de rendimentos

Controle de processos em tempo real

Reator de 
milicanais

laboratorial

pH

Reator de 
milicanais

piloto

OPEX

CAPEX

MSP
Balanço de 

massa

Estudo de viabilidade técnico 
econômica (EVTE)

Definição racional de 

parâmetros

Aumento de escala

50 L

Bioflo 610

100 L

10 L

Bioflo 320

Otimização de bioprocessos
e Downstream

Definição de meio de cultivo

Definição de variáveis de processo

Batelada alimentada

Sistema contínuo

Fermentação gasosa

Dasbox

pH

Biolector

Twin
Bioreactor

1 L

2 L
5 L

Bioflo 320

1 mL

100
mL



O INSTITUTO

107 Clientes

201 Projetos

131 Projetos 

finalizados

PAPEL & 

CELULOSE
TÊXTIL QUÍMICA ÓLEO E 

GÁS

SAÚDE

LUBRIFICANTES

ALIMENTOS AGROQUÍMICOS 

COSMÉTICOS

CONSTRUÇÃO

BIOTECNOLOGIA

Dados: De jan/2016 a mai/2023



REDE MCTI/EMBRAPII DE INOVAÇÃO EM 
BIOECONOMIA

OBJETIVO
Desenvolvimento de uma rede de inovação em bioeconomia para 

estimular e fomentar a atividade de PD&I entre centros de pesquisa e 
empresas, agregando valor e sustentabilidade à biodiversidade brasileira.

UNIDADES CONSELHO DA REDE



ROTAS TRADICIONAIS P/ BIODIESEL

https://www.ieabioenergy.com/wp-content/uploads/2018/05/Maritime-biofuels-webinar-IEA2.pdf

Matérias-primas empregadas para a 
produção de biodiesel no Brasil 

Anuário Estatístico Brasileiro do Petroléo, Gás Natural e 
Biocombustíveis”, ANP, 2020 

HVO

https://www.ieabioenergy.com/wp-content/uploads/2018/05/Maritime-biofuels-webinar-IEA2.pdf


NOVAS MATÉRIAS-PRIMAS

Karmakar and Halder (2019) - Progress and future of biodiesel synthesis: 
Advancements in oil extraction and conversion technologies

“Em sua apresentação, Laviola destacou que a soja continua 
sendo a única matéria-prima com escala de produção e 

aumento da área cultivada nos últimos anos e que, embora 
outras oleaginosas tenham ganhado em domínio tecnológico, 

não houve ganho em escala de produção suficiente para 
diversificar a matriz de oleaginosas usadas na produção de 

biodiesel.”

https://www.embrapa.br/en/busca-de-noticias/-/noticia/73728030/escala-de-producao-e-o-
grande-desafio-para-diversificar-materias-primas-para-biodiesel-diz-pesquisador-da-embrapa

https://www.embrapa.br/en/busca-de-noticias/-/noticia/73728030/escala-de-producao-e-o-grande-desafio-para-diversificar-materias-primas-para-biodiesel-diz-pesquisador-da-embrapa
https://www.embrapa.br/en/busca-de-noticias/-/noticia/73728030/escala-de-producao-e-o-grande-desafio-para-diversificar-materias-primas-para-biodiesel-diz-pesquisador-da-embrapa


NOVAS MATÉRIAS-PRIMAS

PROJETO EM ANDAMENTO

Objetivo: mapear, caracterizar e avaliar matérias-primas 
alternativas (residuais e não residuais) para biodiesel e 
SAF/HVO

▪ Mapeamento e priorização de 10 mps: 41 fontes 
identificadas e comparadas em termos de fatores 
técnicos, de mercado e logísticos

▪ Caracterização: comparação das mps priorizadas em 
relação ao óleo de soja e sebo bovino

▪ Análise de ciclo de vida: identificação de impactos 
frente às rotas mps tradicionais

▪ Recomendação de estratégias de negócio

Análise multicritério para 
priorização de oportunidades



EXEMPLOS DE ROTAS P/ BIOCOMBUSTÍVES

Reator piloto 
da Ehrfeld

INTENSIFICAÇÃO DE PROCESSOS: REATORES DE MILICANAIS

▪ Melhor transferência de massa e calor

▪ Menos geração de subprodutos

▪ Processos mais seguros (menores volumes requeridos)

▪ Number-up ao invés de scale-up

▪ Potencial de menor OPEX, porém, CAPEX pode ser mais alto



EXEMPLOS DE ROTAS P/ BIOCOMBUSTÍVES

INTENSIFICAÇÃO DE PROCESSOS: REATORES DE MILICANAIS

▪ Melhor transferência de massa e calor (menor P e T)

▪ Menos geração de subprodutos

▪ Processos mais seguros (menores volumes requeridos)

▪ Number-up ao invés de scale-up

▪ Potencial de menor OPEX, porém, CAPEX pode ser mais alto

Reator piloto 
da Ehrfeld

Exemplo

▪ Processo contínuo: óleo de palma (grau 
alimentício) e metanol

▪ 40 segundos de reação

▪ 98,6% de conversão

▪ Temperatura ambiente



APROVEITAMENTO INTEGRAL DA BIOMASSA

Fontes de químicos
Fonte: Ubrabio

https://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&ved=2ahUKEwi5y63nwZ_lAhXnK7kGHXXVBHIQjRx6BAgBEAQ&url=https://www.quimica.com.br/mercado-graxo-origem-natural-garante-evolucao-de-negocios/3/&psig=AOvVaw2Eh--d1pprFdEA5UkRLYAZ&ust=1571271795440067


NOVOS BIOCOMBUSTÍVES

https://www.brasilbiofuels.com.br/noticias/vibra-energia-fecha-parceria-com-bbf-para-vender-saf-em-2025/

Diversificação: além da produção de biodiesel (FAME), obtenção de outros combustíveis como HVO e SAF

✓ Exemplo da Brasil Biofuels, que utiliza óleo de palma como matéria-prima

✓ Início da produção em 2025

Vegetable oil

Hydrogenation & Deoxygenation (HVO)

Isomerization & Hydrocracking

Esterification

H2

Pretreatment

Bleaching & Degumming

Propane

Gasoline

Kerosene

Butane

Diesel

https://www.brasilbiofuels.com.br/noticias/vibra-energia-fecha-parceria-com-bbf-para-vender-saf-em-2025/


Alguns ícones utilizados foram tirados de                 e imagens de 

Leonardo Teixeira
Coordenador de Inteligência Competitiva

lteixeira@cetiqt.senai.br
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